Rekommendationer vid industritvatt/-torkning av klader

F6lj instruktionerna pa tvittraden i plagget - och tvdtta alltid minst en gang fére anvdndning - pa grund av oundviklig krympning,
overskottsfarg och restkemikalier.
Tvatta alla provstorlekar/-kollektioner fére matning, alltid samma antal tvattar (t.ex. minst tva).
1. En viss fargblodning kan uppsta vid forsta tvatten, framfor allt hos mérka farger. Kontakta din kemikalieleverantér for eventuell
anvandning av “fargbindmedel” vid forsta tvatten.
2. Antal tvattar fore anvandning ska sarskilt observeras vid morka plagg (inklusive t.ex. réda och bordeaux farger), om sadana
klader ska anvandas tillsammans med vita kldder (t.ex. 6verdel/byxa), fér att undvika att de fargar av sig. (minst 3 gangers tvitt fére
anvandning)
3. Sortera och tvatta alltid efter textiltyp, farg och material, samt typ/grad av smuts.
4. Fyll inte maskinen mer dn 70 % vid tvatt och torkning for att minimera skrynklor. Restfuktighet fére torkning bor vara cirka 35%.
Lag vattenniva kan 6ka risken for skrynklor/ pillning.
5. ”Vantetiden” mellan tvatt och torkning samt i tumlaren (efter torkning) b6r vara sa kort som majligt for att minimera skrynklor.
T ex % timme.
6. *Valj torkprogram (temperatur och tid) efter textiltyp. Undvik évertorkning, Tillsdtt dnga vid angtorkning. Plagg som innehaller
tencel/polyester torkar betydligt snabbare an plagg som innehaller bomullskombinationer och ska darfér torkas separat (lagre
temperatur/kortare tid.)Anvind ”"Cool-down” funktion samt restfuktighetsmatning vid torktumling.
7. *Mycket hoga torktemperaturer kan medfora extra krympning- upp till ca 5 % kan férekomma (bland annat hos plagg med hog
andel bomulls- och/eller med tencel-innehall och stickade plagg).
8. Ta hojd for skillnader i krymp och tillverkningstoleranser fran plaggtillverkningen, (jfr branschpraxis upp till +/-2 cm) framfor allt i
storlekskollektioner och sarskilt nar plagg anvands i “pool lager”,pa grund av skillnader i plagganvdndarnas kroppsmatt.
Plagg fran Nybo Workwear A/S (inklusive tillbehdr som t ex knappar och blixtlas) testas enligt ISO 15797 (se beskrivning pa var
webbplats (www.nybo.com) och utvarderas efter 5 testomgangar, enligt rekommendationerna fran ETSA (European Textile Service
Association), men vi rekommenderar att man alltid gor egna tvattester pa helt nya produkttyper eller i tveksamma fall pa
existerande produkttyp- fore anvandning for att utvardera evt. effekt av variationer i tvatt- och torkmetoder, kemityper,
sammansattningar och mangder. Vi reserverar oss for eventuella effekter av sadana variationer i férhallande till 1ISO 15797
testresultat.
Optimal livslangd och funktionalitet for plaggen:
Vissa kemikalier (som innehaller t.ex. klor, lut, blekmedel och optiska vitmedel), desinfektionsmedel och skdljmedel kan
forkorta/paverka kladernas livslangd och utseendet (t.ex. farg och pilling), knappar, blixtlas och andra tillbehor. Det &r viktigt att
sdkerstélla ett tillrdckligt antal skéljningar och korrekt neutralisering under den sista skoljningen. Icke-urtvattade / icke-
neutraliserade kemiska rester kan paverka fargen och i vissa fall orsaka hudreaktioner vid anvandning av plagget.
Kontrollera darfor alltid kemikalietyper och deras anvandning (daribland dosering) hos leverantoéren av kemikalierna.
Rekommenderade temperaturer, industritvitt/-torkning — savida inget annat anges i plaggets tvittrad:
Vit Kulér+  Tork- Ang- *
vit/kulor tumling torkning

Polyester/bomull, t.ex. 65/35 %, 50/50 %, 60/40 % med/utan stretch (EOL)

och termo klader (quiltade) 75°C 75°C Hog 150 °C
Polyester/lyocell TENCEL®, t.ex. 50/50 %, 35/65 %, 30/70 % , 45/55% 75°C 60 °C Hog 125°C
Bomull 100 % 85°C 60°C Hog 150 °C
Polyester/carbon 99/1 %, antistatisk, samt microfiber (100 % polyester) 85°C 75°C Hog 125°C*
Polyester 100 % (byxor/toppar med/utan fleece pa insidan, filtar) 75°C 60°C Hog 125°C*
T-shirt, poloshirts,skjortor (hdr ProwWear och polyamid/elastan 88/12 % produkter) F&lj instruktioner i isydda tvattrad
Fleecejackor och ytterklader (ex. softshell) Folj instruktioner i isydda tvattrad

All information dr endast vagledande. Tvattresultaten kan variera beroende pa utrustning, rutiner m.m. i tvatterierna.

Ovan tvattemperaturer ar max. temperaturer i huvudtvatt.

Torktumling: ovanstdende data anger utgangstemperatur: h6g=80 °C, medel=60-70 °C, lag = 50 °C

* Angtorkning (tunneltork): ovanstaende data anger ingangstemperatur och forutsatter alltid tillsattning av anga och en max.
torktid pa ca. 5 minuter (ISO 15797) * Se punkt 6. Och 7. ovan: Det rekommenderas att kontrollera verklig temperaturpaverkan pa
sjdlva textilen i tunneltorkprocessen, t.ex. med dataloggar eller infrarod temperaturmatning.

Optimal livslangd for logotyp:

 Vilj logotyp efter kundens behov och industritvatt/-torkmetod. ¢ Brodyr kan vara ett alternativ till tryck/transfertryck.

¢ Logotyper bor endast strykas pa avigsidan.

Tvatt hemma: folj plaggens tvattrad.
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